CAST

NextDent™ Cast je monomer na bazi akrylovych estert
pro vyrobu odlévanych dilG tiSténych technologii 3D tisku.

PFedni vyrobce dentalnich materiali pro 3D tisk

Pokyny k pouziti
Cast

NextDent™ Cast je monomer na bazi akrylovych estert pro vyrobu odlévanych dild tiSténych technologii 3D tisku.
Vhodny k tisku vSech druh( odlévanych dilu.

Nasledujici pokyny k pouziti jsou uréeny pro profesionalni zubare a zubni techniky, ktefi vyuzivaji NextDent™ Cast
jako zubarsky odlévaci material. NextDent™ Cast je uréen vyhradné pro odbornou zubafskou praxi. Tyto pokyny k
pouziti rovnéz obsahuji informace o bezpecnosti a vlivu na Zivotni prostfedi; bezpeénostni datovy list je k dispozici
na www.nextdent.com a od mistnich zastupcu. V pfipadé potfeby dalSich informaci o zpracovani materialu
NextDent™ Cast kontaktujte prosim kancelaf NextDent. Viz také informace na konci tohoto dokumentu.

NextDent™ Cast je monomer na bazi akrylovych estert pro vyrobu chirurgickych odlévanych dila tisténych
technologii 3D tisku. Vhodny k tisku v8ech druhd odlévanych dild.
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Zpracovani/nasledné vytvrzovani

Zajistéte maximalné Cisty pracovni prostor; znecisténé
nadoby nebo stroje mohou zpusobit deformaci a tedy
selhani vytisténych predméta!

Popis a ucel

NextDent™ Cast Ize vyuzit v kombinaci se vSemi
laserovymi a DLP 3D tiskarnami, které podporuji
materialy NextDent.

Kontraindikace
Je zakazano pouzivat NextDent™ Cast pro ucely jiné

nez pro odlévani. Jakakoliv odchylka od téchto pokynu

k pouziti mize mit nepfiznivy dopad na chemickou a
fyzikalni kvalitu NextDent™ Cast. V pfipadé alergické
reakce kontaktujte Iékare.

H-véty a P-véty
Vdechnuti:
Zpusobuje zcitlivéni dychaci soustavy.

Kontakt s kuzi:
MU ze vyvolat senzibilizaci pfi styku s kdzi.

Styk s oima

Silné koncentrace par mohou zpUsobit podrazdéni oéi.

Ochrana:

PFi manipulaci s produkty NextDent pouzivejte
ochranné prvky. Doporu€ujeme pouzivat ochranné
rukavice a bryle. Informace o manipulaci s produktem
Ize nalézt v bezpecnostnim datovém listu, ktery je k
dispozici na www.nextdent.com.

H-véty:

H317 Mdze vyvolat alergickou kozni reakci.
Zpusobuje vazné podrazdéni oci.
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Pfed pouzitim dikkladné promichejte
Pfed prvnim pouzitim materialu.
Michejte 2,5 hodiny v ptvodnim obalu.
Pfi kazdém dal$im pouziti tohoto
materialu. Michejte 1 hodinu. K
ddkladnému promichani materialu
doporucujeme pouzit valeckovou
lavi€ku.

Pfi nedostate¢ném promichani mize
dojit k nezadoucimu zbarveni a
porucham pfi tisku.

Naplnite nadobku tiskarny
Vlijte kapalny material do nadobky 3D
tiskarny.

Nastaveni tiskarny je uvedeno v
priruéce k 3D tiskarné.

Postupuijte podle pokyn(l k pouziti
tiskarny. Pokyny jsou sou&asti dodavky
tiskarny.

Odeberte vytisténé dily z podlozky
Jakmile tiskarna dokoncila tiskovou
ulohu, odeberte podlozZku z tiskarny.
Polozte podlozku na papir nebo latku s
vyti§ténym dilem smérem nahoru.
Vytisténé dily je mozné nyni sejmout z
podlozky vhodnym nozem.

Cisténi dilG — krok 1

Oplachujte vytisténé dily tfi minuty
roztokem alkoholu (96%) k eliminaci
prebyte€ného materialu s vyuzitim
ultrazvukové lazné.

Cisténi dila — krok 2

Oplachujte dvé minuty v istém roztoku
alkoholu (96%).

Oplachovani v roztoku alkoholu nesmi
trvat déle nez 5 minut, protoze maze
dojit ke vzniku vad na vytisténych dilech.

Nasledné vytvrzovani

Po ocisténi se ujistéte, Ze jsou vytisSténé
dily suché a zbavené zbytku alkoholu.
Poté umistéte vytisténé dily do
vytvrzovaci skfiné s UV svétlem ke
konec€né polymeraci.
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Nasledné vytvrzovani je oSetfeni ultrafialovym svétlem,
které zaru€uje dosazeni uplné polymerni konverze
materiald NextDent. Timto krokem je zbytkovy
monomer redukovan na minimum a pozadované
mechanické vlastnosti jsou dosazeny. Tento postup je
nezbytnym krokem k produkci biologicky
kompatibilniho koncového produktu. Doporucujeme
pouzivat Vertex-Dental™ LC-3DPrint Box.

Specificka doba vytvrzovani NextDent™ Cast

Material  Cas Vinova délka i N

NextDent (min.) (nm) Celkové vystupmVystuQ boxu
UV svétla
Wrs = J (kJ)

Modré UV-A UV-A 108
315-400 UV-BLUE 108
Modré
UV-A 400-550

Jednotka pouzita v NextDent ma 6 ks zarovek 18 W/71
(Dulux L Blue) a 6 ks zarovek 18 W/78 (Dulux blue
UV-A). Vystupni vypocet je vztazen na UV svétlo UVA
Zarovky Blue. Upozorfiujeme, Ze svételné zdroje a
tiskarna vyZaduji pravidelnou udrzbu v souladu s
pokyny vyrobce.

Dokongéeni

Odstrante podpérné konstrukce a praci dokoncete, je-li
treba, béznymi zplsoby a nastroji. Jemné barevné
rozdily mohou vznikat vlivem davkové vyroby surovin a
produktu, nedostateénym protfepanim plvodniho
obalu pfed pouZitim nebo nedostate€nym naslednym
vytvrzovanim.

Odlévani

NextDent™ Cast Ize vyuzit k odlévani vSech typu
dentalnich kovd. VyuZiti vyplfiovych material( s
fosfatovym pojivem. Doporu¢ujeme Shera RPTM,
VarseoVest P od BEGO nebo GC Fujivest Super.
NextDent™ Cast bude hofet beze zbytku pfi minimalni
teploté 600 °C po dobu 60 minut.

Podminky pro skladovani, datum expirace a
preprava

Produkt skladujte v pdvodnim obalu pfi pokojové
teploté na suchém a tmavém misté, nejlépe pfi teploté
do 25 °C. Obal po kazdém pouziti dikladné uzavrete.
Datum expirace produktu je uvedeno na produktovém
Stitku. V pfipadé prekroCeni data expirace jiz dale neni
mozné zarucit vhodnost produktu k pouziti.
Nevystavujte UV svétlu a vihkosti.

Odpadni plast a obal

Produkt NextDent™ Cast neni ve své polymerované
podobé Skodlivy Zivotnimu prostfedi. Zbytkovy odpadni
material v kapalném stavu je nutné odvézt do sbérného
dvora chemického odpadniho materialu.

Pokyny k ¢isténi

Material NextDent pro 3D tisk je nutné dGistit
nechemickymi prostfedky. Pokud je pfed uvazovanym
pouzitim potfeba provést dezinfekci, I1ze pouzit roztok
ethanolu.

Dodaci jednotky
Produkt NextDent™ Cast je k dispozici v nasledujicich
velikostech baleni: 1000 g

Vysvétleni symbold na obalu

Cislo vyrobni davky produktu

Vyrobce
1y
".'5\-- Chrarnite pred slune¢nim svétlem
=

i,

Precltéte si pokyny k pouziti

Spotfebujte do

&
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Dalsi informace ziskate od:

Distributor
NextDent B.V.
Centurionbaan 190
3769 AV Soesterberg
Nizozemi

+31 88 616 04 40
info@nextdent.com
www.nextdent.com

Vyrobce
Vertex-Dental B.V.
Centurionbaan 190
3769 AV Soesterberg
Nizozemi

+31 88 616 04 40
info@vertex-dental.com
www.vertex-dental.com

Eriapent®
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NextDent. Pfedni vyrobce dentalnich materialt pro 3D tisk

NextDent B.V. je nezavislou dcefinou spole¢nosti spadajici do Vertex Global Holding. Poslanim Next Dent je byt
pfednim svétovym vyrobcem biologicky kompatibilnich zubnich materialt pro 3D tisk s certifikaci CE.
Védeckovyzkumny tym NextDent neustale hleda nejlepSi mozna feSeni s cilem stat se méfitkem v oblasti
zubarskych materiall pro 3D tisk. Spole¢nost se zaméfuje na vyvoj na miru Sitych feseni 3D tisku v tésné
spolupraci s nasimi zdkazniky.

© 2016 Vertex-Dental B.V. VSechna prava vyhrazena.

NextDent™ je registrovanou obchodni znagkou Vertex-Dental B.V. uZivanou na zakladé dogasné licence udélené
NextDent B.V. NextDent B.V. a ani zadna z jejich dcefinych spole¢nost neni zodpovédna za vyrobu produktu
(produktu).
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